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УДК 620.176.3 

 

ПОИСК ОПТИМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ МЕХАНИЧЕСКОЙ 

ОБРАБОТКИ КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ 
 

O.O. Xoлматов1, З. Бурхонов2, Г. Акрамова3 
1-3 ассистент 

кафедра автоматизации машиностроительного производства 

Андижанский машиностроительный институт, Узбекистан 

 

Аннотация. В мировой практике ведутся исследования по автоматизации энергетики и ресурсов, со-

зданию и производству энергосберегающих технологий и технологий. Концепция современного научно-

технического развития основана на особенностях производственной деятельности промышленно развитых 

стран и контроля и управления технологическими процессами в промышленности. рассчитывается. Опреде-

ленный прогресс был достигнут в передовых зарубежных странах, а именно в США, Германии, Японии, Юж-

ной Корее, Китае, России и других странах, с особым акцентом на автоматизацию и контроль технологиче-

ских процессов на машиностроительных предприятиях для повышения эффективности производства, каче-

ства и конкурентоспособности продукции. Многослойный полимер предназначен для повышения эффективно-

сти и свойств сверла в процессе сверления композиционных материалов. 

Ключевые слова: полимерные композиционные материалы, матричные композиты, 

трехредактированная структура спирали Парма, полый сверло, композитные материалы. 

 

Пути совершенствования технологии сверления деталей из полимерных композиционных 

материалов. 

Гҳасеми [2] сравнил качество отверстий толщиной 3 мм с различными геометрическими режущими 

инструментами со спиральными сверлами Ø5 мм. Машина имела углы: 70º, 90º, 118º. В ходе экспериментов 

определялась площадь углов спирального сверления, что обеспечивало минимальные значения силы на оси и 

размер стопки. 

Аналогичные выводы были получены Кликкапом [2, 3] при обработке материала толщиной 5 мм и 10 

мм толщиной 5 мм и диаметром 7 мм из быстрорежущей стали. Для обоих типов инструментов при 

уменьшении угла на кончике инструмента угловой размер уменьшается, с 135º и 118° до 90°. 

Окутан [2] использовал сверла диаметром от 4 мм до 10 мм. Вы должны использовать устройство 

малого диаметра, чтобы уменьшить крутящий момент и усилие на оси. Лучшие методы обработки: скорость 

резания v = 3-12, м / мин, скорость всасывания s = 0,1 – 0,4 мм / мес. Маркиз [3] рекомендует стандартную 

толщину 4 мм со стандартным спиральным сверлом (рис. 1.1 а), как (1.1 b, 1.1 с, 1.1 d), по сравнению с другими 

типами сверл, прочностью на сдвиг и пакетами для уменьшения размера. Оптимальные методы лечения v = 50 

м / мин, s = 0,025 мм / мес. 

 

 
 

Рис. 1.1 а) Стандартная спираль, б) сверло по дереву, в) условно-досрочное освобождение, г) специальное сверло [1] 

 

Первоначально буровые и буровые инструменты (рис. 1.2), которые сделали выводы, аналогичные 

Arraiza [2, 3], сравнили качество отверстий в углеродистой пластине толщиной 3 мм с 2118-дюймовым 

спиральным мрамором. Использование спирального сверла в бурении, благодаря тонкому образованию сдвига, 

позволяет ему разбиться на небольшие слои. 
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Рис. 1.2 Используемые инструменты: а) периметр, б) спиральное сверло и в) фрезерный станок. 

 

 
 

Рис. 1.3 Структура поверхности: а) v = 56 м / мин, б) с = 283 м / мин 

 

Параметры процесса резки и основные виды сверления. Отделка широко используется при 

обработке прессованного или слоистого материала. Однако нелегко избежать любых возможных поломок в 

обрабатываемом материале, таких как плавление, сжатие в просверленные отверстия или образование трещин 

по краям отверстия.  

 

 
 

Рис 1.4. Основные виды сверления при гальванизации пластика 
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а – спиральное сверло; 

б и в – специальные спиральные сверла; 

г – треугольная структура спиралевидной Пармы; 

д – сверло с лезвием; 

е – специальное сверло; 

ж – центробежная дрель; 

з – полая дрель. 
Выводы. При условиях, позволяющих охлаждать процесс бурения, увеличивается долговечность 

бурения, а также повышается стабильность процесса бурения. Эксперименты показали, что скорость 

охлаждения сверления с воздушным охлаждением на 20-25 % выше, чем при обычном охлаждении. 

Отключение канала охлаждения конструктивного и технологического оборудования для охлаждения бурения 

привело к улучшению условий труда за счет консолидации эмиссионных каналов ИКМ. Предназначенные для 

сверления с использованием PCM, можно установить рациональные соотношения резания, обеспечить 

технические характеристики на чертеже и увеличить срок службы режущего инструмента. Когда скорость 

скольжения мала (0,02-0,04 мм / л), количество трещин из-за смещения ПКМ в стенках просверленного 

отверстия незначительно. Для сверления отверстия хорошего качества Ǿ6,5 мм рекомендована скорость 

выталкивания s = 0,04-0,05 мм / месяц. 
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Abstract. The research is being conducted on the automation of energy and resources, the creation and pro-

duction of energy-saving technologies and technologies in world practice. The concept of modern scientific and tech-

nical development is based on the features of industrial activity in industrialized countries and the control and man-

agement of technological processes in industry. Some progress has been made in advanced foreign countries, such as 

the United States, Germany, Japan, South Korea, China, Russia and other countries, with a special emphasis on auto-

mation and control of technological processes in machine-building enterprises to improve production efficiency, quality 

and competitiveness of products. Multi-layer polymer is designed to improve the efficiency and properties of the drill in 

the process of drilling composite materials. 

Keywords: polymer composite materials, matrix composites, three-edited Parma spiral structure, hollow drill, 

composite materials. 

 


